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Cast housing for the opening roller on an open-end spinning unit has an insert (10) that forms the housing wall (15) 
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@ Auflosewalzengehause 

© Urn die Nachteile der bekannten Auflosewalzengehau- 
se von Offenend-Spinnvorrichtungen zu vermeiden, wird 
vorgeschlagen, das Auflosewalzengehause (1) aus einem 
GufSteil herzustellen, wobei die Verbindung zwischen den 
Randern des Auflosewalzengehauses (1) wenigstens teil- 
weise unterbrochen ist. Die Umfangswand (15) des Auflo- 
sewalzengehauses (1) zwischen der Schmutzabscheide- 
offnung (26) und der Abfuhroffnung (3) wird dabei durch 
einen Einsatz gebildet, der besonders vorteilhaft aus- 
tauschbar mit dem Auflosewalzengehause (1) verbunden 
ist. Durch diese Ausgestaltung wird vorteilhaft erreicht, 
daR die Offenend-Spinnvorrichtung durch Anpassung 
des Auflosewalzengehauses (1) an veranderte Fasermate- 
rialien besonders einfach und problemlos angepaRt war- 
den kann. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Auflosewal- 
zengehause gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 
[0002] Zur Vorbereitung des Verspinnens von faserfbrmi- 5 
gem Gut zu Garnen wird bei Offenend-Spinnvorrichtungen 
ein Faserband mittels einer Auflosewalzeneinrichtung zu 
Einzelfasern aufgelost. Das Auflosen der Fasern geschieht 
durch eine Auflosewalze, die infolge beispielsweise einer 
gezahnten Garnitur an ihrem Uinfang das ihr vorgelegte Fa- 10 
serband durch Auskammen in Einzelfasern aufldst. Dieser 
Aufloseprozess geschieht in einem Auflosewalzengehause, 
in dem die Auflosewalze drehbar angeordnet ist, und wo 
durch Offnungen des Auflosewalzengehauses das Faserband 
zugefuhrt wird. 15 
[0003] In Umfangsrichtung der sich drehenden Auflose- 
walze betrachtet, ist nach der Ofthung fur die Faserzufuhr 
eine weitere Ofrnung angeordnet, durch welche die verein- 
zelten Fasern aus dem Auflbsewalzengehause herausgefiihrt 
werden. Durch einen Faserleitkanal hindurch gelangen die 20 
Fasern dann in den Spinnrotor, wo sie versponnen werden. 
[0004] Fur die Ausgestaltung des Auflosewalzengehauses 
sind im Stand der Technik verschiedenste Ausfuhrungsfor- 
men gebrauchlich. So ist beispielsweise aus der DE- 
OS 23 14 666 ein Auflosewalzengehause bekannt, das aus 25 
einem Gehauseblock aus Metall besteht, in dem beim Gie- 
Ben, oder anschlieBend durch spanende Bearbeitung, die 
Freiraume fur die Auflosewalze selbst und die anderen Be- 
standteile der Auflosevorrichtung eingearbeitet wurden. 
[0005] Aus der DE43 10 810 Al ist ein Aufiosewalzen- 30 
gehause bekannt, bei dem durch Anfugen von entsprechend 
ausgebildeten fiachigen Bauteilen an eine Gehausewand das 
Auflosewalzengehause gebildet wird. Dabei werden die ein- 
zelnen Bauteile durch die Gehausewand hindurch einzeln 
angeschraubt. Die DE 41 21 183 A 1 zeigt eine Auflosevor- 35 
richtung rait einem Auflosewalzengehause, die als Druck- 
guBteil einstuckig aus einem GuB hergestellt ist. Das eigent- 
liche Auflosegehause ist durch einen Einsatz aus einem ver- 
schleiGfesten Material gegen den Abrieb durch die Fasern 
geschiitzt. 40 
[0006] Der Nachteil der bekannten Auflosewalzengehause 
besteht darin, daB sie entweder nicht flexibel genug sind, um 
das Auflosewalzengehause und damit die Auflosevorrich- 
tung an verschiedene Spinnbedingungen anzupassen oder 
ein Anpassen zu zeitaufwendig und schwierig ist, nur von 45 
besonders geschultem Personal durchgeftihrt werden kann 
und gegebenenfalls ein neues Einstellen der Vorrichtung er- 
fordert. 

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es ein Auf- 
losewalzengehause zu schaffen, das die Nachteile des Stan- 50 
des der Technik vermeidet. Dabei ist es kostengiinstig in der 
Herstellung und kann durch einfache MaBnahmen an unter- 
schiedliche Betriebsbedingungen angepaBt werden. Die 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung wird erfindungsgemaB 
durch ein Auflbsewalzengehause gemaB den Merkmalen des 55 
Patentanspruchs 1 gelost. 

[0008] Durch die Ausgestaltung der Urnfangswand des 
Auflosewalzengehauses gemaB der Erfindung wird vorteil- 
haft erreicht, daB die Offenend-Spinn vorrichtung durch An- 
passung des Auflosewalzengehauses an veranderte Faser- 60 
materialien auf die Bedurfnisse der Praxis einfach und pro- 
blemlos angepaBt werden kann. Durch die Ausbildung der 
Urnfangswand des Auflosewalzengehauses im Bereich zwi- 
schen der Schmutzabscheideoffnung und der Abfuhroff- 
nung fur die Fasern durch einen Einsatz wird auf einfache 65 
Weise ermoglicht die GroBe der SchmutzabscheideSffnung 
an verschiedene Fasermaterialien oder sonstige Bedingun- 
gen anzupassen. Durch die Ausbildung als Einsatz dieses 
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Bereiches der Urnfangswand des Auflosewalzengehauses 
kann eine Auflosevorrichtung vom Maschinenhersteller zur 
Verfugung gestellt werden, die vom Betreiber der Spinnma- 
schine dann individuelle an seine Verhaltnisse angepaBt 
werden konnen. Durch die Ausbildung als Einsatz kann die- 
ser Bereich der Urnfangswand des Auflosewalzengehauses 
besonders sorgfaltig bearbeitet werden, da er, bevor er in das 
Auflosewalzengehause eingesetzt wird, als Einzelteil vor- 
liegt und daher besonders einfach gehandhabt werden kann. 
Dadurch ist es beispielsweise moglich diesen Bereich des 
Auflosewalzengehauses, der verschieiBbehaftet ist, aus ei- 
nem besonderen Material herzustellen. Im Ubrigen konnen 
bei der Ausgestaltung des restlichen Auflosewalzengehau- 
ses einfachere Werkzeuge zum Einsatz kommen, da damit 
der ubrige beispielsweise GuBkorper des Auflosewalzenge- 
hauses wesentlich einfacher ausgestaltet werden kann. 
[0009] Durch die besonders vorteilhafte Ausbildung als 
austauschbarer Einsatz wird gunstigerweise erreicht, daB 
der Betreiber einer Spinnmaschine die Spinnvorrichtungen 
an verschiedene beispielsweise Fasermaterialien, Fasern 
oder Fasermischungen anpassen kann und dies, ohne daB 
dazu die Maschine stillgesetzt zu werden braucht. Der Aus- 
tausch erfolgt jeweils an einer Spinnstelle ohne, daB die be- 
nachbarten Spinnstellen dazu angehalten werden mussen. 
Der Austausch selbst kann durch das normale Personal er- 
folgen, das auch den Betrieb der Spinnmaschine iiberwacht 
Nach dem Einsetzen eines ausgetauschten Einsatzes brau- 
chen keine EinstellmaBnahmen durchgefuhrt werden. 
[0010] Das Anpassen an verschiedene Betriebsarten der 
Spinnmaschine kann sowohl durch die Veranderung der 
Ausgestaltung der Schmutzabscheideoffnung und/oder der 
Urnfangswand erreicht werden als auch im Bereich des ei- 
nem Faserspeisekanaleinsatzes zugewandten Bereichs des 
Einsatzes, wo ebenfalls durch veranderte geometrische Aus- 
gestaltungen im Bereich der Urnfangswand des Auflosewal- 
zengehauses EinfluB auf die Qualitat des Fadens genommen 
werden kann. So ist es beispielsweise moglich den Abstand 
der Urnfangswand des Auflosewalzengehauses im Vergleich 
zur Auflosewalze durch einen anders ausgestalteten Einsatz 
verandert auszubilden, was einen EinfluB auf das Ablosen 
der Fasern von der Auflosewalze und "Qberfuhren der Fasern 
in den Faserspeisekanal hat. 

[0011] Dariiber hinaus macht die vorteilhafte Austausch- 
barkeit der Urnfangswand des Auflosewalzengehauses im 
Bereich zwischen Schmutzabscheideoffnung und Abfuhr- 
6ffnung es moglich, kostengiinstige Werkstoffe einzusetzen, 
weil bei auftretendem VerschleiB nicht die gesamte Vorrich- 
tung ersetzt werden muB, sondem nur der erfindungsgernaBe 
Einsatz, wodurch ein kostengunstiger Betrieb der Spinnvor- 
richtung und ein zeitlich praktisch unbegrenzter Einsatz des 
Auflosewalzengehauses moglich ist. Es kann also mit Hilfe 
der Erfindung eine Spinnvorrichtung geschaffen werden, die 
sowohl in Bezug auf die Lebensdauer der Vorrichtung we- 
sentlich verbessert ist, als auch im Hinblick auf die spinn- 
technologischen Eigenschaften. Einfliisse, die sich aufgrund 
der Ausgestaltung der Schmutzabscheideoffnung ergeben, 
als auch solche, die sich, durch die besondere Gestaltung der 
Abfuhroffnung fur die Fasern, auf den SpinnprozeB auswir- 
ken. Gleichzeitig wird damit ermoglicht verschiedenartige 
SpeisekanaleinsStze mit ein- und derselben Form des Auflo- 
sewalzengehauses an einer Spinnmaschine zu verwirkli- 
chen. Eine erfindungsgemaB mit einem austauschbar gestal- 
teten Einsatz ausgestattete Vorrichtung lSBt sich also sowohl 
zum Verandern der Eigenschaften der Schmutzabscheidung 
einsetzen, als zum Verandern der Eigenschaften der Zufiih- 
rung der Fasern zum Spinnrotor, dabei sowohl einzeln als 
auch zusammen. 

[0012] In besonders vorteilhafter Weiterbildung der Erfin- 
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dung ist der Einsatz liber Befestigungsmittel ISsbar mit dem 
Auflosewalzengehause verbunden, wobei als Befestigungs- 
mittel sowohl beispielsweise Schrauben verwendet werden 
konnen, als auch Rastvorrichtungen, wie z. B. Klipse oder 
Bayonettverschlilsse, als auch Klemmvorrichtungen. In be- 
sonders gunstiger Ausgestaltung der Erfindung besitzt das 
Auflosewalzengehause an wenigstens einem der umlaufen- 
den Rander des Auflosewalzengehauses eine sich in radialer 
Richtung erstreckende Verlangerung der Gehausewand, wo- 
durch vorteilhaft erreicht wird, daB nicht nur auf die 
Schmutzabscheidung EinfluB genommen werden kann, son- 
dern auch daB beispielsweise durch Festschrauben oder 
Klemmen der Einsatz daran befestigt werden kann. Dadurch 
vereinfacht sich die Befestigung des Einsatzes am Auflose- 
walzengehause wesentlich. 

[0013] Vorteilhaft wird die Gehausewand dazu mit einer 
oder mehreren Befestigung svorrichtungen versehen, bei- 
spielsweise Locher, mit oder ohne Gewinde, zum Einsatz 
von Schrauben oder Klemmbolzen. In besonders vorteilhaf- 
ter Weiterbildung ist der erfindungsgemaBe Einsatz in 
axialer Richtung einer eingesetzten Aufldsewalze in das 
Auflosewalzengehause seitlich von der Verlangerung der 
Gehausewand abgedeckt. Dadurch geht vorteilhaft, insbe- 
sondere im Bereich der Schmutzabscheideoffnung, die 
Wand ohne Unterbrechung vom Bereich der Schmutzab- 
scheideoffnung in den Bereich des Einsatzes iiber. 
[0014] In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung des Auflo- 
sewalzengehauses besitzt dieses stimseitig, in Bezug auf die 
Aufldsewalze betrachtet, eine Wand, die vorteilhaft einstuk- 
kig mit dem Rest des Auflosewalzengehauses ausgebildet 
ist, Insbesondere ist die einstiickige Ausbildung im Bereich 
der Lagerung der Auflosewalze vorteilhaft mdglich. Da- 
durch kann bei der Herstellung des Auflosewalzengehauses 
beispielsweise in einem Arbeitsschritt mit der Wand herge- 
stellt werden. 

[0015] Durch das Ausgestalten des Auflosewalzengehau- 
ses, wobei stimseitige Wand sowie der dieser Wand zuge- 
ordnete Rand des Auflosewalzengehauses einteilig einteilig 
ausgebildet sind, wird vorteilhaft erreicht, daB sich keine 
Fasern zwischen stimseitiger Wand und dem zugeordneten 
Rand des Auflosewalzengehauses einklemmen konnen. 
Auch die ubrige vorteilhafte Ausgestaltung des Auflosewal- 
zengehauses, wobei wenigstens einer der umlaufenden Ran- 
der einteilig mit dem Rest des Auflosewalzengehauses aus- 
gebildet ist, ist besonders vorteilhaft, weil dadurch mog- 
lichst wenig Schnittstellen mit Spalten zum Einklemmen 
von Fasern geschaffen werden. Dariiber hinaus sorgt dies fur 
eine gute Stabilitat des Auflosewalzengehauses und damit 
indirektauch fur Materialeinsparung. 
[0016] In besonders vorteilhafter Weiterbildung ist der 
Einsatz derart ausgestaltet, dafi er in Umfangsrichtung der 
Auflosewalze betrachtet, sich liber einen Bereich von 20° 
bis 100° der Umfangswand erstreckt, wobei besonders vor- 
teilhaft ein Bereich zwischen 35° und 60° ist. Dadurch wird 
ein Bereich abgedeckt, der einen weiten Bereich abdeckt, so 
daB in gunstiger Weise EinfluB auf die Fadenbildung ge- 
nommen werden kann. 

[0017] In vorteilhafter Weiterbildung besitzt der Einsatz 
zu seiner Befestigung Befestigungsmittel, z. B. Schrauben- 
locher oder Ansatze, damit er sicher am Auflosewalzenge- 
hause befestigt werden kann. Gunstigerweise wird ein erfin- 
dungsgemaBer Einsatz weiterhin mit einem Anschlag ausge- 
stattet, mit dem er am Auflosewalzengehause anliegt. Da- 
durch kann vorteilhaft erreicht werden, daB er sicher am 
Auflosewalzengehause positioniert werden kann, um seine 
Funktion als Umfangswand auszuiiben. 
[0018] In besonders gunstiger Weiterbildung der Erfin- 
dung besitzt der Einsatz im Bereich der Abfuhroff nung eine 


oder mehrere Anschlagflachen, an denen ein Speisekanal- 
einsatz positioniert werden kann. Ebenso vorteilhaft ist es 
im Bereich der AbfuhrGfifnung Anlageflachen am Auflose- 
walzengehause vorzusehen, damit der Speisekanaleinsatz 
5 dort zu seiner Positionierung anliegt. In besonders vorteil- 
hafter Weiterbildung der Erfindung besitzt das Auflosewal- 
zengehauses im Bereich der ZufuhrorTnung Anlageflachen, 
an denen sich eine eingesetzte Speisemulde anlegen kann 
und erforderlichenfalls Bewegungen ausfiihren, die infolge 

10 von Faserbanddickenschwankungen entstehen konnen. 
[0019] Die Anschlagflachen am Einsatz, sind vorteilhaft 
jeweils so vorzusehen, daB mit der gegenUberliegenden 
Wand, insbesondere bei der des Speisekanaleinsatzes, eine 
gunstige Verbindung hergestellt werden kann. Diese ist bei- 

15 spiels weise zwischen Speisekanaleinsatz und Einsatz luft- 
dicht ausgebildet, damit keine storende Luft zustromen kann 
oder aus dem Auflosewalzengehause austreten kann und Fa- 
sern mit in den Spalt hineinziehen kann. In besonders gun- 
stiger Ausgestaltung erstrecken sich Speisekanaleinsatz und 

20 Einsatz zusammen vorteilhaft in Umfangsrichtung der Auf- 
16sewalze betrachtet im Winkelbereich zwischen 90° und 
190° innerhaib des Auflosewalzengehauses. Dadurch wird 
erreicht, daB ein geniigender Umfangsbereich vorgesehen 
werden kann, an dem die Fasem durch den Einsatz geflihrt 

25 werden. 

[0020] Durch die Ausgestaltung des Auflosewalzengehau- 
ses mit einer Umfangswand, die mit einem Rand begrenzt 
ist, wobei der Rand wenigstens im Bereich der Faserbandzu- 
fuhrofmung und/oder einer Abfuhroffnung angeordnet be- 

30 ziehungsweise vorhanden ist, kann vorteilhaft auf einen 
Deckel flir das stimseitige Abdecken des Auflosewalzenge- 
hauses verzichtet werden, wobei gleichzeitig im Bereich 
von Offhungen des Auflosewalzengehauses an dessen Um- 
fangsflache in axialer Richtung betrachtet auch beiderseits 

35 durch die Ausbildung eines Randes des Gehauses eine der- 
artige Ausgestaltung der Offnungen moglich ist, daB dort 
entsprechende MaBnahmen vorgenommen werden konnen, 
um ein Verklemmen von Fasern zu verhindern. Ein Rand ist 
dabei vorteilhaft, in axialer Richtung betrachtet, jeweils bei- 

40 derseits einer Offnung vorzusehen. Mit Hilfe des Randes ist 
es vorteilhaft moglich die Bereiche von Offnungen so aus- 
zugestalten, daB die von der Auflosewalze transportierten 
Fasern so verlaufen, daB die Bereiche von Fugen oder Spal- 
ten auBerhalb eines Bereichs der Garnitur der Auflosewalze 

45 angeordnet werden k&nnen, also auBerhalb des Bereichs wo 
der Transport der Fasern erfolgt beziehungs weise Fasern in 
einer relevanten Anzahl auftreten konnen, die zu Ablagerun- 
gen, beziehungsweise zum Verklemmen der Fasern in Spal- 
ten oder Fugen, fUhren. 

50 [0021] ErfindungsgemaB wird also vorteilhaft, in axialer 
Richtung betrachtet, der Versatz zwischen dem Bereich der 
Garnitur bzw. des Bordes oder der Borde der Auflosewalze 
und einer Fuge so angeordnet werden, daB die Fuge in der 
Umfangswand des Auflosewalzengehauses auBerhalb eines 

55 Bereiches verlauft, wo die Gefahr besteht, daB Fasern in die 
Trennfugen, insbesondere dort wo ein Einsatz in die Gehau- 
sewand eingesetzt ist, eindringen konnen. Ein axialer Ver- 
satz einer Fuge an der Offnung der Umfangswand des Auf- 
losewalzengehauses im Verhaltnis zum Bereich der Garnitur 

60 kann dabei vorteilhaft einen solchen Wert aufweisen, der 
beispielsweise definiert festgelegt werden kann und vorteil- 
haft im Bereich von wenigstens 0,3 mm liegt. Durch eine 
derartige Ausgestaltung des Versatzes wird vorteilhaft er- 
reicht, daB im Normalbetrieb der Auflosevorrichtung ein 

65 ausreichender Schutz vor dem Einklemmen von Fasern ge- 
wahrieistet wird. 

[0022] Besonders vorteilhaft betragt der Versatz einen 
Wert von wenigstens 0,5 mm wodurch gunstigerweise auch 
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bei kritischeren Fasem, beispielsweise beim Aufldsen von 
Faserbandern mit kurzen Fasern, ein guter Schutz vor dem 
Einklemmen der Fasem in eine Fuge des Auflosewalzenge- 
hauses gewahrt wird. Besonders vorteilhaft betragt der Ver- 
satz einen Wert von wenigstens 0,9 mm wodurch auch bei 5 
schwieriger zu verarbeitenden Fasern oder bei groBeren 
axiaien Toleranzen der Breite der Auflosewalze ein Ein- 
klemmen von Fasem verhindert wird. Als ein giinstiger 
Wertebereich fur eine erfindungsgemafie Ausgestaltung des 
Versatzes einer Fuge hat sich ein Bereich von 0,3 mm und 10 
5 mm herausgestellt, besonders giinstig ein Bereich zwi- 
schen 0,5 mm und 5 mm, so daB keine allzu kieinen Tole- 
ranzen bei der Fertigung von AuflSsegehause und Auflose- 
walze eingehalten werden miissen. Ein Versatz mit dieser 
Abmessung gewahrleistet, daB insbesondere der radiale Ab- 15 
stand zwischen den Borden der Auflosewalze und der Ura- 
fangswand des Gehauses groBer gewahlt werden kann und 
trotzdem ein Einklemmen von Fasem in der Fuge verhindert 
wird. Besonders sicher und in giinstiger Weise wird ein Ver- 
hindern von Ablagerungen im Bereich von Spalten und Fu- 20 
gen bei deren erfindungsgemaBer Ausgestaltung erreicht, 
wobei der Versatz zwischen 0,6 mm und 4 mm betragt, be- 
sonders vorteilhaft und sicher zwischen 0,8 mm und 4 mm. 
Eine solche Ausgestaltung bewahrt sich besonders bei un- 
gunstigen Druckverhaltnissen im Gehause der Auflose- 25 
walze, wodurch Fasern dann leichter auBerhalb des Berei- 
ches B gelangen. 

[0023] In giinstiger Ausgestaltung der Erfindung besitzt 
die Fuge, unabhangig von ihrer axiaien Anordnung am Ein- 
satz, in Umfangsrichtung des Gehauses betrachtet also links 30 
und recht vom Einsatz, einen Versatz gemaB der Erfindung. 
Dadurch wird erreicht, daB sich an beiden Seiten des Einsat- 
zes keine Fasem festsetzen konnen, weil beiderseits des Be- 
reiches B ein Versatz der Fuge vorliegt, 

[0024] Vorteilhafterweise ist das Auflosewalzengehause 35 
im Bereich der Faserbandzufiihrofmung mit einer Stiitzfla- 
che versehen, an welcher sich von auBerhalb des Auflose- 
walzengehauses in radialer Richtung eine Speisemulde, vor- 
teilhaft auch dichtend abstiitzen kann. Dabei kann diese vor- 
teilhaft in Umfangsrichtung des Auflosewalzengehauses be- 40 
weglich ausgestaltet sein. Dadurch werden giinstigerweise 
die Anforderungen an die Einstellbarkeit der Speisemulde 
auf Dickeschwankungen des Faserbandes gewahrleiste so- 
wie eine Abdichtung des Gehauses gegen den Zutritt von 
unerwiinschter Luft. 45 
[0025] Besonders giinstig besitzt das Gehause eine 
Schmutzabscheideoffnung, welche mit im Bereich der offe- 
nen Stimseite des Gehauses mit einem Rand des Gehauses 
in axialer Richtung der Auflosewalze betrachtet, umschlos- 
sen ist. Die seitlichen Begrenzungsflachen konnen dabei 50 
eben falls besonders giinstig ausgestaltet werden, so daB in- 
folge der Oberdeckung der Randbereiche der Offhung ver- 
hindert wird, daB sich im Bereich der Begrenzungsflachen 
Fasem festsetzen konnen. 

[0026] In weiterer giinstiger Ausgestaltung des Aufl6se- 55 
walzengehauses erstreckt sich die Faserbandzufiihroffhung 
bis in den Bereich der Schmutzabscheideoffnung. In vorteil- 
hafter Weiterbildung der Erfindung sind die Begrenzungs- 
flachen der Faserbandzufuhroffnung derart ausgestaltet, daB 
diese stufenlos in die seitlichen Begrenzungsflachen der 60 
Schmutzausscheideoffnung ubergehen. 
[0027] In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung ist das 
Auflosewalzengehause derart ausgestaltet, daB es einen Ein- 
satz aufweist, fur die Filhrung der Fasem im Bereich der Ab- 
fuhrbffnung. Der Einsatz ist dabei vorteilhaft als Faserspei- 65' 
sekanal oder als ein Teil davon ausgebildet. 
[0028] Im folgenden wird die Erfindung anhand von 
zeichnerischen Darstellungen erlautert. Es zeigen: 


[0029] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Teils ei- 
nes erfindungsgemaBen Auflosewalzengehauses, ohne einen 
eingesetzten Einsatz, 

[0030] Fig, 2 einen Schnitt durch eine Offenend-Spinn- 
vorrichtung mit einem erfindungsgemaBen Auflosewalzen- 
gehause mit einem eingesetzten Einsatz, Speisekanaleinsatz 
und einer eingesetzten Speisemulde sowie einer dazugehfcri- 
gen teil weise dargestellten Spinnvorrichtung, 
[0031] Fig. 3 eine Seitenansicht des Auflosewalzengehau- 
ses von Fig. 1 in Blickrichtung B (vergleiche Fig. 2), 
[0032] Fig. 4 den Schnitt A- A von Fig. 3, 
[0033] Fig. 5 eine andere Ausgestaltung der Erfindung, 
[0034] Fig. 6 die Ansicht von Fig. 5 in einem anderen 
Schnitt, 

[0035] Fig. 7 eine Detaiidarstellung von Fig. 5, 
[0036] Fig. 8 eine Detaiidarstellung von Fig. 6, 
[0037] Fig. 9 eine Seitenansicht von Fig. 5 und 6, 
[0038] Fig. 10 die Vorrichtung von Fig. 9 im Schnitt. 
[0039] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Darstellung eines 
erfindungsgemaBen Auflosewalzengehauses 1, allerdings 
ohne den eingesetzten Einsatz 10 (vergleiche Fig. 2). Das 
Auflosewalzengehause 1 ist als einteiliges DruckguBteil 
ausgebildet, so daB dessen einzelne Bestandteile einteilig 
miteinander verbunden sind. Das Auflosewalzengehause 1 
besteht im wesentlichen aus einem umlaufenden Rand Rl 
und einem zweiten umlaufenden Rand R2, die mit einem 
WandstUck 11 miteinander verbunden sind. Das Wandstiick 
U bildet die Umfangswand des Auflosewalzengehauses, 
wahrend der iibrige Bereich bei dem Grundkorper des Auf- 
losewalzengehauses 1 von Fig. 1, da sowohl der Einsatz 10 
als auch der Speisekanaleinsatz 12 sowie der Speisemulden- 
einsatz 13 (vergleiche jeweils Fig. 2) fehlen. Auch die durch 
den Einsatz 10 gebildete Umfangswand 15 fehlt somit bei 
der Darstellung von Fig. 1 . 

[0040] Die beiden umlaufenden Rander Rl und R2 sind 
iiber das Wandstiick 11 miteinander verbunden, so daB das 
Aufldsewalzengehause 1 einteilig ausgebildet ist. An den 
umlaufenden Randera Rl und R2 ist jeweils eine Verlange- 
rung 16 der Gehausewand angeordnet, die jeweils dadurch 
auch einteilig mit dem Auflosewalzengehause 1 verbunden 
sind. Das Auflosewalzengehause 1 besitzt weiterhin zwei 
Ansatze 17, die zur Befestigung des Auflosewalzengehauses 
an der Offenend-Spinnvorrichtung bzw. an der Spinnma- 
schine dienen. Zur Aufnahme einer Auflosewalze wird diese 
zusammen mit ihrem Auflosewalzenlager durch die dem 
Betrachter von Fig. 1 offene Seite am umlaufenden Rand Rl 
des Auflosewalzengehauses in dieses eingesetzt, wobei das 
Lager der Auflosewalze und die Welle durch die Offhung 
170 der stirnseitigen Wand 18 des Auflosewalzengehauses 1 
hindurchgeftihrt werden, so daB das Innere des Auflosewal- 
zengehauses 1 allein durch die Auflosewalze selbst ausge- 
fUUt ist. Zur Befestigung der Auflosewalze wird deren Auf- 
losewalzenlager mit einer Klemmverbindung 19 (siehe Fig. 
3) am Auflosewalzengehause 1 festgeklemmt. 
[0041] Im Bereich der stirnseitigen Wand 18 ist einteilig 
mit dem Auflosewalzengehause 1 vorteilhaft noch eine Tra- 
gerplatte 20 fur die Speisewelle bzw. deren Lager verbun- 
den. Die Tragerplatte 20 besitzt eine Speisewellenoffnung 
21, durch die hindurch eine Speisewelle 22 (vergleiche Fig. 
2) hindurch bis in den Bereich des Auflosewalzengehauses 1 
reicht, wo sie mit einer Speisemulde 13 zum Transport eines 
Faserbandes in das Auflosewalzengehause zusammen arbei- 
tet. Die Umfangswand des Auflosewalzengehauses 1 wird 
durch die Umfangswand des Wandstiicks 11 gebiidet sowie 
durch die Umfangswand des Einsatzes 10 des Speisekanal- 
einsatzes 12 sowie der Speisemulde 13 (vergleiche jeweils 
Fig. 2). Die der stirnseitigen Wand 18 gegeniiberliegende 
stiraseitige Offhung des Auflosewalzengehauses ist bei dem 
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Auflosewalzengehause 1 der vorliegenden Ausfuhrungs- 
form nicht mit einem Deckel oder ahnlichem verschlossen, 
sondem die Auflosewalze liegt frei. Es kann jedoch auch 
vorgesehen sein das Auflosewalzengehause stirnseitig auf 
beiden Seiten abzudecken, falls es der Lufthaushalt der Of- 5 
fenend-Spinnvorrichtung erfordert. 

[0042] Die beiden Verlangerungen 16 der Gehausewand 
besitzen jeweils Bohrungen, die eine Befestigungsvorrich- 
tung 23 am Auflosewalzengehause 1 darstellen, und mit ent- 
sprechenden Befestigungselementen zusammenarbeiten 10 
konnen. Der Einsatz 10 (vergleiche Fig. 2) kann damit si- 
cher am Auflosewalzengehause 1 befestigt werden. Dies 
kann beispielsweise durch Einschrauben einer Schraube in 
den Einsatz 10 erfolgen oder durch ein Hindurchfuhren von 
Schraubenbolzen durch den Einsatz hindurch und anschlie- 15 
Bendes Festklemmen des Einsatzes zwischen den beiden 
stirnseitigen Wanden 18. Dazu hat der Einsatz 1 seinerseits 
eigene Befestigungsmittel (24) (vergleiche Fig. 2) in Form 
von beispielsweise Bohrungen. 

[0043] In der Darstellung von Fig. 1 ist noch die Anlage- 20 
flache 25 im Bereich der Zufuhroffnung des Auflosewalzen- 
gehauses 1 erkennbar, an der sich die Speisemulde 13 am 
Auflosewalzengehause 1 abstiitzt. 

[00441 Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch eine Offenend- 
Spinnvorrichtung mit einem erfindungsgemaBen Auflose- 25 
walzengehause. Aus Fig. 2 wird der Aufbau des erfindungs- 
gemaBen Auflosewalzengehauses deutlich. Die Umfangs- 
wand 15 des Auflosewalzengehauses 1 wird gebildet durch 
die Umfangswand 15 des Wandstiickes 11 sowie durch die 
Umfangswand 15 des Einsatzes 10. Dazwischen befinden 30 
sich auf der einen Seite der Speisekanaleinsatz 12 und auf 
der anderen Seite, im Bereich der Zufuhroffnung 31, die 
Speisemulde 13 sowie der Bereich der Schmutzabscheide- 
offnung 26, wo auch walirend des Betriebes der Offenend- 
Spinnvorrichtung keine Umfangswand vorhanden ist. Die- 35 
ser Bereich dient dazu Schmutzteilchen, die durch die Fa- 
sem mitgefUhrt werden, auszuscheiden. Diese verlassen 
namlich den Bereich der Garnitur der Auflosewalze wah- 
rend die Fasern in Umfangsrichtung von der Auflosewalze 
mit umgefuhrt werden. Dabei gelangen die Fasern im Be- 40 
reich der Speisewelle 22 in das Auflosewalzengehause 1 
und verlassen es an der Abfuhroffnung des Auflosewalzen- 
gehauses, die als Speisekanal 121 ausgebildet ist. 
[0045] Die Speisemulde 13 wird mittels einer Feder 131 
gegen die Speisewelle 22 gedriickt, um das iiber die Speise- 45 
mulde laufende Faserband (nicht dargestellt) zu klemmen, 
damit die Fasern einzeln ausgekammt werden konnen. An 
der Speisemulde 13 ist einlaufseitig fUr das Faserband noch 
ein Bandtrichter 132 angeordnet und am gegenuberliegen- 
den Ende ein Teil der Schmutzabscheidewand 133. Das 50 
Auflosewalzengehause besitzt in axialer Richtung der Auf- 
l&sewalze betrachtet beiderseits der Speisemulde 13 Anla- 
geflachen 25 (vergleiche auch Fig. 1), an denen die Speise- 
mulde 13 anliegt. Dies erfolgt durch die Kraft der Feder 131, 
die die Speisemulde in Richtung auf die Speisewelle 22 und 55 
die Anlageflache 25 druckt. BeimEinlauf eines Faserbandes 
durch den Bandtrichter 132 schwenkt die Speisemulde 13 
entlang den Anlageflachen 25 kreisbogenfbrmig gegen die 
Kraft der Feder, so daB ein Zwischenraum zwischen der 
Speisemulde 13 und der Speisewelle 22 entsteht, der durch 60 
das Faserband ausgefiillt ist 

[0046] In Umfangsrichtung der Auflosewalze betrachtet 
nach der Speisemulde 13 und der Schmutzabscheideoffnung 
26 wird die Umfangswand 15 des AuflbsewalzengehSuses 1 
durch den Einsatz 10 gebildet. Dieser ist mit Hilfe der Befe- 65 
stigungsmittel 24 mit der Verlangerung 16 der Gehause- 
wand verbunden. Dabei ist er austauschbar mit der Verlan- 
gerung 16 (vergl. Fig. 4) der Gehausewand verbunden. In 
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Umfangsrichtung nach dem Einsatz 10 ist der Speisekanal- 
einsatz 12 am Auflosewalzengehause 1 eingesetzt, der sich 
auf der dem Einsatz 10 gegentiberliegenden Seite am Wand- 
stuck 11 anlehnt. Der Einsatz 10 besitzt einen Anschlag 27, 
auf dem der Speisekanaleinsatz 12 aufliegt. Der Speiseka- 
naleinsatz 12 bildet also zwischen dem Wandstiick 11 und 
dem Einsatz 10 die innere Umfangswand des Auflosewal- 
zengehauses 1 bzw. umgibt die Abfuhroffnung 3 des Auflo- 
sewalzengehauses 1. Im Speisekanaleinsatz geht die Ab- 
fuhroffnung 3 in den Speisekanal 121 iiber, der die Fasern in 
den Spinnrotor 4 uberfuhrt Zur Aufnahme des Speisekanal- 
einsatzes 12 besitzt das Wandstiick 11 einen Einsatz 28, so 
daB der Faserspeisekanaleinsatz 12 von Ansatz 28 und 
Wandstiick U umschlossen und damit aufgenommen ist. 
Gegenuber dem Anschlag 27 sowie dem Ansatz 28 und dem 
Wandstiick 11 ist der Speisekanal 121 entweder durch ge- 
naue Passung oder durch Dichtmittel abgedichtet. 
[0047] Der Vorteil der vorliegenden Erfindung ist beson- 
ders bei der Schnittdarstellung von Fig. 2 nachzuvollziehen, 
denn es wird deutlich, daB eine Veranderung der Ausgestal- 
tung des Einsatzes 10 sowohl den Bereich der Schmutzab- 
scheideoffnung 26 verandern kann, als auch den Bereich des 
tJbergangs zum Speisekanaleinsatz 12. So laflt sich insbe- 
sondere die Schmutzabscheideoffnung 26 vergroBern oder 
verkleinern bzw. die Schmutzabscheidekante 29 anders aus- 
gestalten. Neben dem tjbergang zwischen Abfuhroffnung 3 
und Schmutzabscheideoffnung 26 kann aber die Umfangs- 
wand 15 ebenfalls anders ausgestaltet werden, wenn ein an- 
derer Einsatz 10 in das Auflosewalzengehause 1 eingesetzt 
wird. Beispielsweise ist es denkbar durch einen vergroBer- 
ten oder verkleinerten Abstand der Umfangswand 15 zur 
Garnitur der Auflosewalze vorteilhaft EinfluB zu nehmen 
auf den FluB der Fasern durch den Speisekanal 121 und da- 
mit auch auf die Fadenbildung. 

[0048] Im AnschluB an den Speisekanaleinsatz 12 schlieBt 
sich ein Rotordeckel 41 an, der den Speisekanal 121 des 
Speisekanaleinsatzes 12 verlangert bis in den Spinnrotor 4. 
Wie aus Fig. 2 deutlich wird, hat der Speisekanal 121 im Be- 
reich des Rotordeckels 41 im Verhaltnis zum Speisekanal 
121 im Speisekanaleinsatz 12 eine andere Neigung, was da- 
her zustande kommt, daB verschieden groBe Spinnrotoren 4 
bei einer Offenend-Spinnvorrichtung eingesetzt werden. 
Dann verandert sich die Geometrie der Einspeisung in den 
Spinnrotor, so daB eine bloBe Verlangerung des Speiseka- 
nals 121 des Speisekanaleinsatzes 12 nicht moglich ist. 
[0049] Durch die erfindungsgemaBe Ausgestaltung des 
Auflosewalzengehauses 1 mit einem austauschbaren Einsatz 
10 ist es nunmehr vorteilhaft moglich diesen Versatz im 
Speisekanal zu vermeiden, da durch eine entsprechende 
Ausgestaltung eines Speisekanaleinsatzes 12 eines Rotor- 
deckels 41 und des erfindungsgemaBen Einsatzes 10 das 
Auflosewalzengehause auf verschiedene Durchmesser von 
Spinnrotoren eingestellt werden kann. Eine Verkleinerung 
des Spinnrotors 4, die zu einer weiteren VergrSBerung des 
Knicks im Faserspeisekanal 121 fUhren wiirde, konnte korn- 
pensiert werden durch einen entsprechend ausgestalteten 
Speisekanaleinsatz 12, der mit einem entsprechend ausge- 
stalteten Einsatz 10 zusammenwirkt. Durch diese flexible 
Ausgestaltung desjenigen Elementen, das die Umfangswand 
15 im Bereich zwischen der Schmutzabscheideoffnung 26 
und der Abfuhroffnung 3 bildet, kann also groBen EinfluB 
auf die Ausgestaltung des Auflosewalzengehauses 1 genom- 
men werden, wodurch vorteilhaft dieses an verschiedene 
Spinnbedingungen wie verschiedene Rotordurchmesser 
oder Fasermaterialien oder auch Speisekanalformen ange- 
paBt werden kann. Deutlich wird dabei auch, daB dies eine 
sehr kostengunstige MaBnahme ist, weil lediglich der Ein- 
satz 10 und evtl. der Speisekanaleinsatz, welches beides re- 
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lativ kleineBauteile sind, verandert werden muB. Ein weite- 
rer Vorteil ergibt sich fur die Offenend-Spinnvorrichtung da- 
durch, daB bei VerschieiB der Schmutzabscheidekante 29 
einfach der Einsatz 10 ausgetauscht werden kann, ohne daB 
durch diesen VerschleiB die Lebensdauer des Auflosewal- 5 
zengehauses und damit der Offenend-Spinnvorrichtung be- 
eintrSchtigt wird. 

[0050] Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht des erfindungsge- 
maBen Auflosewalzengehauses von Fig. 1 in Projektions- 
richtung B (vergleiche Fig. 2). Das Auflosewalzengehause 1 10 
besteht aus dem umlaufenden Rand Rl und R2, die iiber das 
Wandstuck 11 rniteinander verbunden sind. Am umlaufen- 
den Rand Rl ist die Tragerplatte 20 angeordnet, die mit dem 
Rand Rl ebenfalls einteilig ausgebildet ist. Der umlaufende 
Rand R2 tragt eine Verlangerung 16 der GehSusewand 15 
ebenso wie der Rand Rl. An der Verlangerung 16 der Ge- 
hausewand ist jeweils ein Ansatz 17 einteilig angeordnet, 
womit das Auflosewalzengehause maschinenseitig befestigt 
werden kann. Die Darstellung von Fig. 3 laBt die Abfuhroff- 
nung 3 durch die ZufuhrorThung 31 hindurch erkennen. Im 20 
Bereich der Offnung 171 fiir die Speisewelle 22 ist an der 
Tragerplatte 20 die Klemmverbindung 19 ebenfalls einteilig 
am Auflosewalzengehause 1 angeordnet. Mit der Klemm- 
verbindung 19 wird die Lagerung der Auflosewalze, und da- 
mit die Auflosewalze selbst im Auflosewalzengehause 1 be- 25 
festigt. Dazu wird die Klemmverbindung 19 mit Hilfe von 
Mutter und Schraube im Bereich der Klemmlaschen 191 in 
ihrem Durchmesser verringert, wodurch das Auflosewalzen- 
lager geklemmt und damit sicher festgelegt wird. 
[0051] Fig. 4 zeigt den Schnitt A- A von Fig. 3, entspre- 30 
chend ist das Wandstiick 11 schraffiert dargestellt ebenso 
wie der dazugehorige Einsatz 28, der in seinem Inneren im 
funktionsfahigen Zustand der Auflosevorrichtung den Spei- 
sekanaleinsatz 12 aufnimmt. Die Verlangerung 16 der Ge- 
hausewand tragt die Bohrungen 23, die die Befestigungs- 35 
vorrichtung 23 des Auflosewalzengehauses 1 fUr den Ein- 
satz 10 bilden. In einer Ausnehmung 110 des WandstUcks 11 
lauft die Speisewelle 22 der Auflosevorrichtung um (ver- 
gleiche Fig. 2). Die Zufuhroffnung 31 liegt der Abfuhroff- 
nung 3 gegeniiber. 40 
[0052] Die Auflosevorrichtung von Fig. 5, die in einem 
Schnitt B-B, siehe Fig. 9, parallel zu Achse 230 der Auflo- 
sewalze 200 sowie des Auflosewalzenlagers 240 dargestellt 
ist, besteht im wesentlichen aus dem Auflosewalzengehause 
1, in dem die Auflosewalze 200 drehbar angeordnet ist 45 
Dazu ist die Auflosewalze 200 an einem Auflosewalzenla- 
ger 240 drehbar gelagert. Angetrieben wird die Auflose- 
walze 200 mittels eines nicht dargestellten Riemens an ih- 
rem Wirtel 250, der auf der Antriebswelle 260 befestigt ist. 
Die Auflosewalze 200 besteht aus einem mit der Antriebs- 50 
welle 260 fest verbundenen Teil 270 sowie einem daran mit- 
tels Schrauben 271 befestigten stirnseitigen Bauteil 280 der 
Auflosewalze 200. 

[0053] Die Auflosewalze 200 wird umschlossen vom Ge- 
hause 1, das die Auflosewalze 200 im wesentlichen auf ihrer 55 
Zylindermantelflache umgibt. Am stirnseitigen Bauteil 280 
oder zwischen Teil 270 und stirnseitigen Bauteil 280 ist zum 
Zwecke des AuflSsens von Faserbandern in bekannter 
Weise (nicht dargestellt) eine Gamitur 6 angeordnet, die aus 
Z2hnen oder Nadeln bestehen kann, und in bekannter Weise CO 
ein zugefuhrtes Faserband (nicht dargestellt) durch die Dre- 
hung der Auflosewalze 200 in Einzelfasern auflosen kann. 
[0054] Im Gehause 1 befinden sich eine ZufuhrSffnung 31 
fur Faserband sowie eine Abfuhroffnung 3, Jeweils in der 
Faserbandzufiihroffnung 31 und in der Abfuhroffnung 3 ist 65 
ein Einsatz 10 in die Offnung des Geniuses 1 eingesetzt. 
[0055] Im Bereich der Abfuhrdffhung 3 ist der Einsatz 10 
als Speisekanal 121 ausgebildet, vgl. Fig. 10. Der Speiseka- 
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nal 121 wird dabei nicht komplett vom Gehause 1 aufge- 
nommen, sondern nur ein Langenab schnitt des Speisekanals 
121, so daB dieser aus dem Gehause 1 Ubersteht, und in be- 
kannter Weise (nicht dargestellt) die von der Auflosewalze 
200 aufgelosten Fasern in einen Spinnrotor (nicht gezeigt) 
transportiert. 

[0056] Das stirnseitige Bauteil 280 der Aufltisewalze 200 
ist, von der ofTenen Stirnseite 340 aus betrachtet, in das Ge- 
hause 1 eingesetzt und ist gegenUber seiner Umgebung, an- 
ders als vielfach im Stand der Technik iiblich, nicht abge- 
deckt. 

[0057] Die Abfuhroffnung 3 und die Zufuhroffnung 31 
des Gehauses 1 sind in axialer Richtung der Welle 260 be- 
trachtet seitlich von jeweils einem Rand 35 des Gehauses 1 
abgeschlossen. Die Offnungen 3 und 31 im Auflosewalzen- 
gehause 1 der Auflosevorrichtung sind also in axialer Rich- 
tung betrachtet jeweils durch den Rand 35 des Gehauses 1 
der Auflosevorrichtung gegenUber den stirnseitigen Berei- 
chen der Auflosevorrichtung abgedeckt. 
[0058] Die Gamitur 6 der Auflosewalze 200 transportiert 
die Fasern im wesentlichen im Bereich ihrer Gamitur 6 in 
Umfangsrichtung entlang der Innenwand des Gehauses 1 
der Auflosevorrichtung. Dieser Transport erfolgt in Zusam- 
menarbeit mit der Drehung der Auflosewalze 200 und den 
Nadeln oder Zahnen der Gamitur 6 der AuflSsewalze 200. 
Bei diesem Transport der Fasern in Umfangsrichtung im 
Gehause 1 gelangen die Fasem auch radial nach auBen in 
Richtung auf die Umfangswand 15 des Gehauses 1. Da die 
Fasem bei ihrem Transport auf der Umfangswand 15 des 
Gehauses 1 im wesentlichen in Bewegungsrichtung an der 
Umfangswand 15 gestreckt sind und im wesentlichen in ei- 
ner. Ebene liegen, die senkrecht zur Achse 230 der Auflose- 
walze 200 verlauft, besteht die Gefahr, daB sich Fasern spe- 
ziell in Spalten festklemmen, die in einer ahnlichen Ebene 
verlaufen wie die gestreckten und transportierten Fasem. 
[0059] Insbesondere, wenn die Auflosewalzengehause 1 
von AuflGsevorrichtungen mehrteilig ausgebildet sind, oder 
wie hier beim Ausfiihrungsbeispiel von Fig. 5 eines Auflo- 
sewalzengehauses an der Umfangswand 15 Einsatze 10 ein- 
gesetzt sind, muB Vorsorge dafur getroffen werden, daB sich 
die Fasem nicht in Spalten oder Fugen 51 einklemmen kon- 
nen. Eine solche Fuge 51 bildet bei Fig. 5 in der oberen 
Halfte von Fig. 5 der Einsatz 10 im Bereich der Abfuhroff- 
nung 3. Zwischen dem Rand 35 und dem Einsatz 10 ist eine 
solche Fuge 51 dargestellt. Die Fuge 51 entsteht durch die 
Begrenzungsflache 50 im Bereich der Abfuhrdffhung 3 und 
dem an dieser Flache anliegenden Einsatz 10. 
[0060] Im Bereich der Faserbandzufuhrbffnung 31 liegt 
der Einsatz 10 ebenfalls an einer Begrenzungsflache 50, in 
axialer Richtung betrachtet beidseitig, am Gehause 1 der 
Auflosevorrichtung an und bildet damit jeweils eine Fuge 
51. Die Fuge 51 ist sowohl bei dem Einsatz 10 im Bereich 
der Zufuhroffnung 31 als auch der Abfuhroffnung 3 in einer 
Ebene senkrecht zur Achse 230 der Auflosewalze 200 ange- 
ordnet. Die Begrenzungsflachen 50 entstehen dabei durch 
das Vorhandensein jeweils eines Randes 35, in axialer Rich- 
tung betrachtet beidseitig, der Garnitur 6. Die erfindungsge- 
mSBe Zuordnung der Fuge 51 zum Bereich der Garnitur 6 
wird zur Darstellung der Erfindung an Hand von Fig. 7 mit 
einer vergroBerten Darstellung der Abfuhroffnung 3 von 
Fig. 5 naher erlautert. 

[0061] Fig. 6 zeigt, ahnlich Fig. 5, das Gehause 1 der Auf- 
losevorrichtung im Schnitt A-A, vergl. Fig. 9, der zu Fig. 5 
um 90° versetzt ist. Oberhalb der Achse 230 ist ein Teilab- 
schnitt des Faserspeisekanals 121 zu erkennen, wobei je- 
doch die geschnittene Flache 300 einen Schnitt durch das 
GehSuse 1 darstellt und nicht einen Schnitt durch einen Ein- 
satz 10 (vgl. Fig. 1). Die schrSge Ansicht der Oberseite eines 


DE 102 24 589 A 1 

12 


11 

Teilabschnitts des Faserspeisekanals 121 ist dadurch er- 
kennbar, daB dessen Oberseite nicht exakt senkrecht zur 
Zeichnungsebene von Fig. 6 verlauft. Die Auflosewalze 200 
lauft mit ihrer Gamitur 6 (nicht dargestellt) gegenuber der 
Umfangswand 15 des Gehauses 1 der Auflosevorrichtung, 
wobei sich die Umfangswand 15 nicht nur im Bereich der 
Gamitur 6 erstreckt, sondern auch seitlich davon im Bereich 
der Rander 35 des Gehauses 1 der Auflosevorrichtung. 
[0062] Bei der unterhalb der Achse 230 dargestellten Off- 
nung handelt es sich um die Schmutzabscheideoffhung 26, 
die ebenfalls mit einem Einsatz 10 ahnlich wie die Faser- 
bandzufuhroffhung 31 bei Fig. 5 versehen ist. Die Auflose- 
walze 200 sowie deren Lagerung sind entsprechend, wie bei 
der Auflosevorrichtung von Fig. 1, aufgebaut. Die Ausge- 
staltung des Einsatzes 10 im Bereich der Schmutzabscheide- 
ofrnung 26 von Fig. 2 wird im Folgenden an Hand einer ver- 
groBerten Darstellung bei Fig. 8 eriautert. 
[0063] Fig. 7 zeigt eine vergroBerte Ansicht des Bereichs 
der Abfuhroffnung 3 im Gehause 1 der Auflosevorrichtung. 
In der Darstellung von Fig. 7 liegt dem Auflosewalzenge- 
hause 1 die ebenfalls geschnitten dargestellte Auflosewalze 
200 gegenuber. Links und rechts, also beiderseits der Gami- 
tur 6, besitzt die Auflosewalze 200 je einen Bord 290, der 
sich radial nach auBen erstreckt und dabei in radialer Rich- 
tung die Zahne 9 der Gamitur 6 Qberragt oder gleich hoch 
isL Die Gamitur 6 der Auflosewalze 200 ist. in bekannter 
Weise ausgefuhrt und nur mittels eines dargestellten Zahnes 
9 angedeutet. 

[0064] Im Bereich des Gehauses 1 der Auflosewalze 200 
ist an deren Umfangswand 15 diese direkt der Gamitur 6 so- 
wie den Borden 29 der Auflosewalze 200 gegenUberliegend 
ausgebildet. Im Bereich einer Offhung, hier der Abfuhroff- 
nung 3, fehlt die Umfangswand 15 zum Teil und ist teiiweise 
durch einen Einsatz 10 ersetzt. Der Einsatz 10 besitzt also, 
da er einen Teil der Umfangswand 15 ersetzt mit dem Rest 
des Gehauses 1 eine Fuge 51, die im Bereich des Schnittes, 
wie er in Fig. 7 dargestellt ist, in Umfangsrichtung der Um- 
fangswand 15 verlauft und im Bereich des dargestellten 
Schnittes senkrecht zur Achse der Auflosewalze 200 (vgl. 
Fig. 5). 

[0065] Beim Auflosen der Fasem durch die Gamitur 6 
werden die Fasern entlang der inneren Umfangswand 15 des 
Gehauses 10 durch die Zahne 9 der Garnitur 6 gefuhrt Bei 
dieser Fuhrung der Fasern sind diese im wesentlichen langs 
der Bewegungsrichtung der Gamitur 6 gestreckt ausgerich- 
tet und liegen im wesentlichen voneinander vereinzelt vor. 
Dies bedingt, daB die einzelnen Fasern ohne Halt zur Nach- 
barfaser an der inneren Umfangswand 15 des Auflosewal- 
zengehauses 10 der Auflosevorrichtung entlang gefuhrt wer- 
den. Durch ihre Ausrichtung, die im wesentlichen in einer 
senkrecht zur Achse 230 der Auflosewalze 200 liegenden 
Ebene erfolgt, entspricht die Ausrichtung der Fasem genau 
der Ausrichtung der Fuge 51 zwischen dem Einsatz 10 und 
dem Gehause 1. 

[0066] Da praktisch eine so schmale Fuge 51 nicht ausge- 
bildet werden kann, die es Fasem nicht ermoglicht in die 
Fuge 51 einzudringen, hat die vorliegende Erfindung einen 
anderen Weg zur Losung dieses Problems gewahlt. Die 
Fuge 51 besitzt namlich, im Vergleich zum Bereich B der 
Gamitur 6, wo Fasem in Umfangsrichtung gefiihrt werden, 
einen Versatz V. Bei einer AuflSsewaize 200 wie sie in Fig. 
7 dargestellt ist, wird der Bereich B der Gamitur 6, in dem 
Fasem in Umfangsrichtung gefuhrt werden, durch die Borde 
290 der Auflosewalze 200 in axialer Richtung begrenzt. Im 
Bereich der Borde 290 und dem gegemiberliegenden Auflo- 
sewalzengehause 1 beflndet sich in der Darstellung von Fig. 
7 ein Spalt 42, der sich parallel zur Achse 230 der Auflose- 
walze 200 erstreckt und auBerhalb des Bereiches B der Gar- 


nitur 6 in dem Fasem gefuhrt werden, verlauft. 
[0067] Die Fuge 51 zwischen dem Gehause 1 und dem 
Einsatz 10 fur die Abfuhroffnung 3 ist gegeniiber dem Be- 
reich B der Garnitur 6 in axialer Richtung nach auBerhalb 

5 des Bereiches B versetzt. Der Bereich B, der beim Ausfuh- 
rungsbeispiel von Fig. 7 durch das FUhren der Fasem die 
Umfangswand 15 in Kontakt mit den Fasem bringt, ist seit- 
lich neben der Garnitur 6 begrenzt durch die der Garnitur 6 
zugewandte Seite des Bordes 290. Die Fuge 51 ist daher in 

10 axialer Richtung betrachtet vom Bord 290 nach auBen in den 
Bereich des Spaltes 420 zwischen der auBenumfanglichen 
Seite des Bordes 290 und der Umfangswand 15 des Gehau- 
ses 1 versetzt. Dieser Versatz ist vorteilhaft sowohl auf der 
der offenen Stirnseite 340 zugewandten Seite als auch auf 

15 deren abgewandter Seite vollzogen. 

[0068] Fiir eine effektive Ausgestaltung des Versatzes V 
konnen verschiedene Abmessungen des Versatzes einge- 
setzt werden. Als im wesentlichen kleinster Wert fur einen 
Versatz hat sich dabei ein Wert von wenigstens 0,3 mm her- 

20 ausgestellt. Ein derartiger Wert kann vorteilhaft ohne wei- 
ters dann gewahlt werden, wenn der Spalt 420 in Folge pra- 
ziser Bearbeitung sehr klein gehalten ist, so daB ein Eindrin- 
gen von Fasern in den Spalt 420 allein schon sehr schwierig 
ist, weil dieser sehr klein ist. Wenn aus Bearbeitungsgriin- 

25 den und Kostengriinden jedoch der Spalt 420 nicht befriedi- 
gend eng gewahlt werden kann, dann kann der Versatz V ei- 
nen Wert von wenigstens 0,5 mm betragen oder unter noch 
schwierigeren Verhaltnissen mit wenigstens 0,9 mm. Neben 
der Hone des Spaltes 420 zwischen Auflosewalze 200 und 

30 Auflosewalzengehause 1, konnen aber noch verschiedene 
Grunde, z. B. die Druckverhaltnisse im Spalt 420, eine Rolle 
spielen. D. h., wenn beispielsweise durch einen Unterdruck 
auBerhalb des Auflosewalzengehauses 1 die Gefahr besteht, 
daB Fasem aus dem Bereich B der Garnitur 6 defer in den 

35 Spalt 420 gelangen konnen. Im wesentlichen gelangt in den 
Bereich der Fuge 51 nicht die komplette Faser sofort, son- 
dern der Anfangsbereich einer Faser, der aus dem Bereich B 
in den Spalt 420 hineinreicht. Dieses Hineinreichen kann 
nun, wenn der Versatz V nicht groB genug ist, dazu fuhren, 

40 daB der Anfangsbereich der Faser sich in der Fuge 51 fest- 
setzen kann und anschlieBend die komplette Faser aus dem 
Faserverband heraus in den Spalt 420 hineinziehen und an- 
schlieBend in der Fuge 51 festlegen kann. In besonderer si- 
cherer Ausgestaltung der Erfindung ist also zusatzlich zur 

45 Fuge 41 mit ihrem Versatz V noch der Spalt 420 so eng wie 
moglich zu wahlen, beispielsweise zwischen 0,05 mm und 
0,15 mm. Wesentlich jedoch ist auf jeden Fall der Versatz V 
und dessen GroBe, also der Abstand der Fuge 51 zum Be- 
reich B, in dem Fasern durch die Auflosewalze 200 an der 

50 Umfangswand 15 des Gehauses 1 entlang gefuhrt werden. 
[0069] Die ungunstigen Stromungsverhaltnisse, d. h. 
Luftbewegungen die Fasem in den Spalt 420 hineinziehen, 
sollten also ebenfalls vermindert bzw. verhindert werden, 
beispielsweise durch vorteilhafte Luftflihrung innerhalb des 

55 Auflosewalzengehauses 1 und entsprechende Spaltdichtun- 
gen zwischen Auflosewalzengehause 1 und Auflosewalze 
200. Bei bestimmten Ausfiihrungsformen der Erfindung 
kann es auch moglich sein, den Versatz V innerhalb der von 
der Erfindung beanspruchten Abmessungen an der linken 

60 und rechten Seite eines Einsatzes 10 bzw. dessen Fuge 51 
mit dem Auflosewalzengehause 1 verschieden auszubilden. 
Dartiber hinaus konnen auch im Bereich einer Zufiihroff- 
nung 31 flir Faserband (vgl. Fig. 1) andere Abmessungen, 
als im Bereich eines Einsatzes 10 im Bereich der Abfuhroff- 

65 nung 3 ausreichend sein. 

[0070] Die Darstellung von Fig. 8 zeigt eine Detailansicht 
der Schmutzabscheideofrnung 26 von Fig. 6. Die hier als 
SchmutzabscheideGffnung 26 ausgebildete Abfuhroffnung 
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besitzt ebenfalls einen Einsatz 10, der die Abfuhroffnung 
verschlieBt. Der Einsatz 10 verschlieBt aber die Abfuhroff- 
nung, hier die Schmutzabscheideoffnung 26, nicht komplett, 
wie bei der Schnittdarstellung durch die AuflosevorrichLung 
von Fig. 6 zu erkennen ist. Allerdings im Bereich wo der 5 
Einsatz 10 in die Schmutzabscheideoffnung 26 eingesetzt 
ist, bildet der Einsatz 10 mit den Begrenzungsflachen 5 des 
Gehauses 1 in axialer Richtung links und rechts von der 
Schmutzabscheideoffnung 26 je eine Fuge 51. Um ein Ein- 
klemmen von Fasem in die Fugen 51 des Einsatzes 10 in die 10 
Offnung der Schmutzabscheideoffnung 26 zu verhindern 
sind die Fugen 51 erfindungsgem&B, wie oben bei Fig. 7 be- 
reits beschrieben, mit einem Versatz V zu den Borden 290 
der Auflosewalze 200 ausgebildet. Ansonsten verlauft die 
Fuge 51 ebenso wie bei Fig. 7 senkrecht im Verhaltnis zur 15 
Achse 230 (vgl. Fig. 5) der Auflosewalze 200. Die Begren- 
zungsflache 5 wird auch an dieser Abfuhroffnung 26 durch 
den Rand 35 des Auflosewalzengehauses 1 gebildet. Eine 
Schmutzabscheideoffnung 26 wird in der Umfangswand 15 
des Gehauses 1 dadurch gebildet, daB der Einsatz 10 nicht 20 
die gesamte Abfuhroffnung (Schmutzabscheideoffnung 26) 
abdeckt, sondem ein Teil der Umfangswand 15 unterbro- 
chen ist und nicht mittels eines Einsatzes 10 verschlossen 
ist. Vgl. Schnittdarstellung von Fig. 10. 

[0071] Fig. 9 zeigt eine Seitenansicht einer Auflosevor- 25 
richtung mit einem Auflosewalzengehause 1 aus Richtung 
ihrer offenen Stirnseite 340 entsprechend Fig. 5 und 6. Auf- 
grund der offenen Stirnseite 340 ist die Auflosewalze 200 
auch bei in das Auflosewalzengehause 1 eingesetztem Zu- 
stand sichtbar. Da das Lager 240 der Auflosewalze 200 auf 30 
der offenen Stirnseite 340 gegeniiberliegenden Seite der 
Auflosewalze 200 angeordnet ist, ist das Lager 240 (vgl. 
Fig. 5 und 6) nicht sichtbar. Auf der rechten Seite des Auf- 
losewalzengehauses 1 ist eine Speisemulde 13 angeordnet, 
iiber die in die Zufuhroffhung 31 fur Faserband in der Um- 35 
fangswand 15 der Auflosewalze 200 Fasermaterial zum 
Auskammen durch die Garnitur der Auflosewalze 200 zuge- 
fuhrt wird. 

[0072] Die Speisemulde 13 besitzt eine Stutzflache 61 an 
der sich das Faserband, welches durch eine Schlingenfanger 40 
62 hindurch der Speisemulde 13 zugefuhrt wird, wahrend 
des Auskammvorgangs abstiitzt. Zum Transport des durch 
den Schlingenfanger 62 zugefuhrten Faserbandes (nicht ge- 
zeigt) besitzt die Aufiosevorrichtung eine Speisewelle 63 
zwischen der und der Speisemulde 13 wahrend des Trans- 45 
ports das Faserband eingeklemmt ist. Das von der Speise- 
welle 63 durch ihre Rechtsdrehung der Auflosewalze 200 
zugefuhrte Faserband wird durch die sich rechtsdrehende 
Auflosewalze 200 entlang der Stutzflache 61 gefuhrt. Vorher 
wurde es bereits durch die hohere Umfangsgeschwindigkeit 50 
der Garni tur 6 der AuflOsewalze 200 in Einzelfasern aufge- 
lost. 

[0073] Im AnschluB an die Stutzflache 61 der Speise- 
mulde 13 gelangen die Fasem innerhalb der Garnitur 6 der 
Auflosewalze 200 in den Bereich der Schmutzausscheide- 55 
offnung 26, wo die Fasem Schmutzbestandteile abgeben 
und dann in gereinigter Form an den Speisekanaleinsatz 12 
ubergeben werden. Der Speisekanaleinsatz 12 ist an die 
Umfangswand 15 des Gehauses 1 uber eine Offnung, die 
Abfuhroffnung 3 (vgl. Fig. 10), angeschlossen. Die im Be- 60 
reich der Speisemulde 13 zugefuhrten Fasern verlassen liber 
den Speisekanal 121 das Auflosewalzengehause 1 in be- 
kannter Weise in Richtung eines Offenend-Spinnaggregats 
beispielsweise einen Offenend-Spinnrotor. 
[0074] In der Darstellung von Fig. 9 sind im Bereich der 65 
Speisemulde 13 und der Speisewelle 63, die durch das Ge- 
hause 1 verdeckten Kanten zur besseren Verdeutlichung 
sichtbar dargestellt. Insbesondere ist die Schmutzabscheide- 


offnung 26 in Umfangsrichtung der Auflasewalze 200 be- 
trachtet links und rechts von einem Rand 35 des Auflosewal- 
zengehauses 1 abgedeckt. 

[0075] Fig. 10 zeigt die Darstellung von Fig. 9 im Schnitt. 
Die Schmutzabscheideoffnung 26 wird vom Speisekanal- 
einsatz 12 begrenzt. Die Stutzflache 61 der Speisemulde 13 
geht in Umfangsrichtung der Auflosewalze 200 betrachtet in 
eine Schmutzabscheidewand 81 uber, die somit die 
SchmutzabscheideSffhung 26 zusammen mit dem Rand 35 
des Gehauses 1, und dessen nicht sichtbarer gegenuberlie- 
gender Rand sowie dem Einsatz 10 gebildet. Vorteilhaft ist 
der Einsatz 10 gegen einen anderen, andersartig ausgebilde- 
ten austauschbar, so daB die GroBe der Schmutzabscheide- 
offnung 26 veranderbar einstellbar ist. 
[0076] Die FaserbandzufUhroffhung 31 wird durch die 
Speisemulde 13 abgeschlossen, die auf der Stutzflache 61 
aufliegt. Die Stutzflache 61 ist zylindermantelformig ausge- 
bildet, so daB die Speisemulde 13 auf einer Kreisbewegung 
en dang der Stutzflache 61 beweglich aufliegt. Dadurch ist es 
moglich, daB die Speisemulde 13 Dickenschwankungen des 
Faserbandes in bekannter Weise ausweichen kann. Dazu ist 
die Speisemulde 13 mittels nicht gezeigter elastischer Ele- 
mente an die Stutzflache 61 aufgedriickt. 
[0077] Der Speisemulde 13 gegeniiber ist ein Einsatz 10 
vorgesehen, der den Faserspeisekanal 121, bzw. einen Teil 
davon, in sich aufnimmt. Der Einsatz 10 deckt die Abfuhr- 
offnung 3 ab, durch die die Fasern das Auflosewalzenge- 
hause 1 verlassen und Uber den Faserspeisekanal 121 bei- 
spielsweise in einem Offenend-Spinnrotor eingesaugt wer- 
den. 

[0078] Das Auflosewalzengehause 1 kann beispielsweise 
zusammen mit dem Rand 35 als einteiliges SpritzguBteil 
ausgebildet werden, in das im Bereich der zukunftigen Um- 
fangswand 15 des Gehauses 1 die ZufUhrSffnung 31 sowie 
die Abfuhroffnungen 3 oder die Schmutzabscheideoffnung 
26 eingearbeitet werden konnen. Die Einsatze 10 konnen, 
beispielsweise wie die Speisemulde 13 mittels elastischer 
Elemente in Position gehalten werden, oder mittels iiblicher 
Befestigungsmitteln, beispielsweise Schrauben, wie der 
Einsatz 10 zur Begrenzung der Schmutzabscheideoffnung 
26. 

[0079] Der Bereich B der Garnitur, der vorgibt, ab wo eine 
Fuge 41 einen Versatz V zu dem beschriebenen Bereich B 
erfindungsgemaB besitzen muB, ist im beschriebenen Aus- 
fuhrungsbeispiel durch die Garnitur am Umfang der Auflo- 
sewalze mit ihren Borden 290 als Begrenzung, beschrieben. 
Es kann aber auch durchaus der Fall sein, daB bei anderen 
Ausfuhrungsformen von Aufldsewalzen der retevante Be- 
reich, der in der obigen Beschreibung durch die Borde 29 
beschrieben worden ist, durch andere Merkmale definiert 
ist. Wichtig ist zum Verstandnis der Erfindung, daB ein An- 
ordnung einer Fuge nicht dann schon eine ausreichende Si- 
cherheit vor dem Einklemmen von Fasem gewahrleistet, 
wenn die Fuge in der gleichen Ebene wie beispielsweise ein 
Bord 290 einer Auflosewalze angeordnet ist, sondern daB 
ein axialer Versatz erforderlich ist, um ein Einklemmen von 
Fasern in eine Fuge zu verhindern. Die Erfindung gibt in ih- 
rer Beschreibung und den Patentansprilchen die entspre- 
f chenden Lehren. 

Patentanspriiche 

1. Auflosewalzengehause fiir eine Auflfcsewalze zum 
Vereinzeln von Fasern an einer Offenend-Spinnvor- 
richtung mit einer Zufuhroffhung fiir die Zufuhr eines 
Faserbandes, mit einer Abfuhroffnung fiir das Abfuh- 
ren von Fasern aus dem Auflosewalzengehause sowie 
einer Schmutzabscheideoffnung, in der Umfangswand 
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des Auflosewalzengehauses, wobei dieses in axialer 
Richtung der Auflosewalze betrachtet wenigstens ei- 
nen umlaufenden Rand besitzt, der wenigstens eine 
Seite der Zufuhroffnung, der Abfuhroffnung oder der 
Schmutzabscheideoffnung begrenzt, wobei das Auflo- 5 
sewalzengeh&use wenigstens teilweise aus einem GuB- 
teil besteht und der in Umfangsrichtung umlaufende 
Rand des Auflosewalzengehauses wenigstens teilweise 
mit dem gegeniiberliegenden Rand des Aufldsewalzen- 
gehauses eine Verbindung besitzt, wobei die Verbin- 10 
dung teilweise unterbrochen ist, wodurch die Zufuhr- 
affhung, die AbruhrOffnung und die Schmutzabschei- 
dedffnung gebildet sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Umfangswand (15) des Auflosewalzengehau- 
ses (1) zwischen der Schmutzabscheideoffnung (26) 15 
und der Abfuhroffnung (3) durch einen Einsatz (10) ge- 
bildet ist. 

2. Auflosewalzengehause nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Einsatz (10) mit dem Auflose- 
walzengehause (1) austauschbar verbunden ist 20 

3. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Einsatz (10) iiber Befestigungsmittel (24) losbar 
mit dem Auflosewalzengehause (1) verbunden ist. 

4. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 25 
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB an 
wenigstens einem der umlaufenden Rander (Rl, R2) 
des Auflosewalzengehauses (1) eine sich in radialer 
Richtung erstreckende Verlangerung (16) der Gehause- 
wand angeordnet ist. 30 

5. Auflosewalzengehause nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Verlangerung (16) der Ge- 
hausewand eine oder mehrere Befestigungsvorrichtun- 
gen (23) vorgesehen sind, zur Befestigung des Einsat- 
zes. 35 

6. Auflosewalzengehause nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Befestigungsvorrichtung (23) 
als Bohrung ausgebildet ist, 

7. Auflosewalzengehause nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bohrung als eine Gewinde- 40 
bohrung ausgestaltet ist. 

8. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Einsatz (10) in axialer Richtung des Auflosewal- 
zengehauses (1) betrachtet wenigstens teilweise von 45 
der Verlangerung (16) der Gehausewand abgedeckt ist. 

9. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Auflosewalzengehause (1) auf der dem Lager der 
Auflosewalze zugewandten und/oder abgewandten Be- 50 
reich eine stirnseitige Wand (18) besitzt. 

10. Auflosewalzengehause nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB durch die dem Lager zugewandte 
stirnseitige Wand (18) das Aufltfsewalzenlager oder die 
Achse der Auflosewalze hindurehgefuhrt ist 55 

11. Auflosewalzengehause nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die stirnseitige Wand (18) 
einteilig mit dem ihr zugeordneten Rand (Rl) des Auf- 
losewalzengehauses (1) ausgebildet ist. 

12. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 60 
der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Auflosewalzengehause (1) wenigsten mit einem 
der umlaufenden Rander (Rl, R2) einteilig ausgebildet 
ist. 

13. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 65 
der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Einsatz (10) in Umfangsrichtung der Auflosewalze 
betrachtet im Auflosewalzengehause sich zwischen 20° 
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und 100° erstreckt. 

14. Auflosewalzengehauses nach einem oder mehre- 
ren der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Einsatz (10) in Umfangsrichtung der Auflose- 
walze betrachtet im Auflosewalzengehause sich zwi- 
schen 35° und 60° erstreckt. 

15. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Einsatz (10) Befestigungsmittel (24) zu seiner Be- 
festigung am Auflosewalzengehause (1) besitzt. 

16. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Einsatz (10) einen Anschlag (27) besitzt, mit dem 
er am Auflosewalzengehauses (1) anliegt. 

17. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB 
im Bereich der Abfuhroffnung (3) Anlageflachen (270) 
am Auflosewalzengehause (1) vorgesehen sind, an de- 
nen ein Speisekanaleinsatz (12) anliegt. 

18. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB 
im Bereich der Zufuhroffnung (31) Anlageflachen (25) 
am Auflosewalzengehause (1) vorgesehen sind, an de- 
nen eine eingesetzte Speisemulde (13) anliegt. 

19. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Einsatz (10) einen Anschlag (27) fur einen Speise- 
kanaleinsatz (12) besitzt, die auf der der Schmutzaus- 
scheideoffnung (26) abgewandten Seite des Einsatzes 
(10) angeordnet ist. 

20. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 17 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Anschlag (27) lufldicht am Speisekanaleinsatz (12) 
anliegt. 

21. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Speisekanaleinsatz (12) zusammen mit dem Ein- 
satz (10) in Umfangsrichtung der Auflosewalze be- 
trachtet im Auflosewalzengehause (1) sich in Um- 
fangsrichtung zwischen 90° und 190° erstrecken. 

22. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB 
zumindest die durch einen Rand (Rl, R2, 35) des Auf- 
losewalzengehauses (1) begrenzte Zufuhroffnung (31) 
und/oder die Abfuhroffnung (3) seitliche Begrenzungs- 
fi&chen (5) aufweist, die sich in Richtung der 
Achse(230) der Auflosewalze (200) und in Umfangs- 
richtung des Auflosewalzengehauses (1) erstrecken 
und die mit einem angrenzenden Einsatz (10) eine 
Fuge (51) bilden, wobei in axialer Richtung betrachtet 
die Fuge (51) einen Versatz (V) zum Bereich (B) der 
Garnitur (6) hat, so daB die Fuge (51) auBerhalb des 
Bereichs (B) angeordnet ist. 

23. Auflosewalzengehause nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Versatz (V) wenigstens 
0,3 mm betragt. 

24. Auflosewalzengehause nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Versatz (V) wenigstens 
0,5 mm betragt. 

25. Auflosewalzengehause nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Versatz (V) wenigstens 
0,9 mm betragt. 

26. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Versatz (V) zwischen 0,3 mm und 5 mm betragt. 

27. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 3 bis 5 dadurch gekennzeichnet, daB der 
Versatz (V) zwischen 0,5 mm und 5 mm betragt. 
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28. Auflosewalzengehause nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da8 der Versatz (V) zwischen 0,8 mm 
und 4 mm betragt. 

29. Auflosewalzengehause nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Versatz (V) zwischen 0,6 mm 5 
und 3,5 mm betragt. 

30. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 29 dadurch gekennzeichnet, daB 
das Auflosewalzengehause (1) im Bereich der Zuftthr- 
offnung (31) eine Stutzflache (61) aufweist, an welcher 10 
sich eine Speisemulde (13) von auBerhalb des Gehau- 
ses (1) im wesentlichen dichtend abstutzt und langs 
welcher die Speisemulde (13) im wesentlichen in Ge- 
hauseumfangsrichtung in Anpassung an Starkeschwan- 
kungen im zugefuhrten Faserband beweglich ist. 15 

31. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Aufl6sewalzengehause (1) eine Abfuhroffnung (3) 
aufweist, welche als Schmutzabscheideoffnung (26) 
ausgebildet ist. 20 

32. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 31, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Versatz (V) beiderseits des Bereichs (B) vorgese- 
hen ist. 

33. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 25 
der Anspriiche 1 bis 32 dadurch gekennzeichnet, daB 
sich die Zufdhroffnung (31) bis zur Schmutzausschei- 
deoffnung (26) erstreckt. 

34. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 33, dadurch gekennzeichnet, daB 30 
die seitlichen Begrenzungsflachen (5) der Schmutzab- 
scheideoffnung (26) stufenlos in die seitlichen Begren- 
zungsflachen (5) der Zufuhr6ffnung (31) iibergehen. 

35. Auflosewalzengehause nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 34, dadurch gekennzeichnet, daB 35 
die Abfuhroffnung (3) einen Einsatz (10) aufnirnmt, 
welcher als Langenabschnitt eines Speisekanals (121) 
ausgebildet ist 

36. Auflosewalzengehause nach Anspruch 35, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Einsatz (10) im Quer- 40 
schnitt eine kreisformige AuBenkontur aufweist. 

37. OfYenend-Spinnvorrichtung mit einer Aufloseein- 
heit fur das Auflosen eines Faserbandes zu Einzelfa- 
sern und einer Spinneinheit zur Herstellung eines Fa- 
dens, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufloseeinheit 45 
ein Auflosewalzengehause mit den Merkmalen eines 
der vorhergehenden Anspriiche besitzt. 

38. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 37, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spinneinheit einen 
Spinnrotor zur Bildung des Fadens besitzt. 50 
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